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WinPMR Rapor Yazilimi - WinPM® SCADA

WinPMR Rapor Yazilimi

* WinPMR Rapor yazilimi WinPM® SCADA sistemi igin
hazirlanmis giicli ve kullanici dostu raporlama yazilimidir.

Kolayca kurulabilir ve WinPM projesi igin herhangibir
ayarlama yapmadan calistirilabilir.

WinPMR IDE arayizii Uzerinden WinPM projenizi
acabilir ve projenin tim konfigiirasyonlarina otomatik
olarak ulasabilirsiniz.

Arayliz Uzerinde sunulan WinPM proje taglarini veri
tabani 6rnekleme konfiglirasyonuna ekleyip veri erisim
ornekleme siresini segerek ayarlama tamamlanir.

WinPM SCADA baglasimi — DDE Client Arayiiz

WinPMR yazihmi WinPM SCADA sisteminin taglarina
standart DDE arayuzd ile client olarak ulasmaktadir.

Diagnostic Pencereleri

WinPMR online DDE dederlerini test/takip edebilmek
amaciyla gesitli diagnostik pencereler sunmaktadir.

Ayrica veri tabanina kaydedilen tim dederleri
incelemek amaciyla veri tabani diagnostik penceresi
kullanilir.

Yetkilendirme ve Sifre Korumasi

WinPMR yazilimi sifre korumasi fonksiyonu ile ayar ve
diagnostik imkanlarina yetkisiz erisimi engeller.

ODBC Baglantisi

WinPMR yazilimi kaydedilmesi istenen degerleri ODBC
badlasim imkani sunan herhangibir veritabanina
(Microsoft Access® gibi) kaydedebilme &zelligi sunar.

Sablon dosyalar iizerinden Rapor Uretimi

WinPMR IDE araylizii, rapor ayarlan sayfasi lizerinden
raporda kullanilacak veri baglantilarini ve taglari segme
imkani sunar.

Asadidaki adimlarla kullanicilar kolayca uygulamaya
Ozel ve istedikleri formatta raporlar olusturabilir :

> Microsoft Excel® sablon dosyasi hazirlanir
(Kullanicinin istedigi herhangibir formatta rapor),

» Template veri sayfasina baglasim ayarlari yapilir,
» Rapor cikti zamani ayarlanir.
Raporlarin Otomatik Uretilmesi ve Bastiriimasi

Periyodik veya aperiyodik olarak raporlarin otomatik
olarak (retilip bastinlmasi konfigiirasyon penceresi
Uzerinden kolayca ayarlanabilmektedir.
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%  WinPM® is registrated trademark of Siemens Energy & Automation, Inc.

%  Microsoft Excel® and Microsoft Access® is registrated trademark of Microsoft Corp.
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